
Corps / Body
Fonte / Cast iron  EN-GJL-250
Fonte ductile / Ductile iron  EN-GJS-400-15
Inox / Stainless steel  GX5CrNi 19-10
Inox / Stainless steel  X6CrNi 25-20 *
Inox / Stainless steel  GX5CrNiMo 19-11-2 
Acier / Cast steel  GP240GH
Uranus B6
Aluminium

GG25
GGG40
AISI 304
AISI 310
AISI 316
ASTM A216WCA
AISI 904L

Inox / Stainless steel  X5CrNi 18-10 
Inox / Stainless steel X8CrNi 25-21 
Inox / Stainless steel  X5CrNiMo 17-12-2
Uranus B6

AISI 304
AISI 310
AISI 316
AISI 904L

Nitrile / Nitril
Nitrile blanc / White nitril
EPDM
EPDM blanc / White EPDM
Viton 
Viton blanc / White viton
Silicone
Silicone blanc / White silicone

PTFE
Hypalon 

Tresse de presse étoupe / Packing

Acrylique téflonné / Tefloned acrylic
Coton suiffé / Tallowed cotton

PTFE
Graphite
Très haute température / Very hight temperature

Siège et joint torique / Seat and O-ring

Pelle / Gate

Pour application spéciale ou très abrasive :
- tresse avec renfort aramide sur les angles,
- tresse avec âme caoutchouc pour limiter l'effort à 

l'écrasement et pour une meilleure reprise élastique.
Nous consulter pour des applications particulières.
For special or abrasif application:

- packing with aramid renforced on the angled surfaces,
- packing with rubber inside to avoid permanent deformation.

Please consult us for special application.
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Construction standard / Standard construction

Type

Pelle / Gate

Siège / Seat
Tresse PE
Packing

VG 3400 - VGS 3400
VGT 3400

Inox X5CrNi 18-10            
X5CrNi 18-10 stainless steel
Nitrile / Nitril
Acrylique téflonné              
Tefloned acrylic

VG 6400 - VGS 6400
VGT 6400

Corps / Body Fonte EN-GJL-250              
Cast iron EN-GJL-250

Inox GX5CrNiMo 19-11-2
GX5CrNiMo 19-11-2 stainless steel

Inox X5CrNiMo 17-12-2 
X5CrNiMo 17-12-2 stainless steel
EPDM
Acrylique téflonné              
Tefloned acrylic

* Nuance à confirmer selon application / Nuance to be confirmed according to application.

Profilé standard en U
Standard shaped U section

DN ≥ 350

Plaque tôle profilée
Sectional shaped steel

DN ≤ 300

CP_VG03_F_01_40.qxd  22/09/04  16:02  Page 2



120

– 20

250

– 60

110

230

– 10

350

– 15

425

– 30

550 550

– 60 – 60 – 60

850

100

– 40

80

– 10
4

170

– 10

170

– 20

80

4

170

4

120

– 60

260

– 60

700

– 10

1000

– 10

GENERALITES -  CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GENERAL POINTS -  TECHNICAL CHARACTERISTICS

Températures Temperatures

Fo
nt

e 
EN

-G
JL

-2
50

 /
C

as
t i

ro
n 

EN
-G

JL
-2

50

Fo
nt

e 
EN

-G
JS

 4
00

-1
5 

/D
uc

til
e 

iro
n 

EN
-G

JS
 4

00
-1

5

In
ox

 3
04

 /
St

ai
nl

es
s 

st
ee

l 3
04

In
ox

 3
16

 /
St

ai
nl

es
s 

st
ee

l 3
16

In
ox

 3
10

 /
St

ai
nl

es
s 

st
ee

l 3
10

Al
um

in
iu

m

N
iti

ril
e

EP
D

M

Vi
to

n

Si
lic

on
e

H
yp

al
on

PT
FE

PT
FE

C
ot

on
 té

flo
né

 
PT

FE
 c

ot
to

n

C
ot

on
 s

ui
ffé

 
Ta

llo
w

ed
 c

ot
to

n

Ac
ry

liq
ue

 té
flo

nn
é 

/T
ef

lo
nn

ed
 a

cr
yl

ic

G
ra

ph
ite

Tr
ès

 h
au

te
 te

m
pé

ra
tu

re
/V

er
y 

hi
gh

t t
em

pe
ra

tu
re

A2
16

W
C

A

Corps / Body Siège et O-ring
Seat and O-ring

Tresse de presse étoupe /
Packing
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Domaine d’utilisation des matériaux principalement utilisés dans la fabrication des vannes à guillotine. Valeurs données à titre indicatif. Pour les applications en
dehors de ces valeurs nous consulter. / Main materials used for knife gates manufacturing. Data only for information. Other application on request.
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